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® Vorrichtung und Verfahren zum Formen von Innenverkleidungen fur Kraftfahrzeuge 

@ Dicsc Erfindung bczicht sich auf cine Vorrichtung und 
ein Verfahren zum Formen von Innenverkleidungen fur 
Kraftfahrzeuge, wie beispielsweise eineTur-lnnenausstat- 
tung, Einbettmaterial, Armaturenbrett, Kofferraum und 
dergletchen. Eine Prefivorrichtung zum Pressen eines 
Substrats und eines Aufcenschichtgewebes in der Form- 
vorrichtung hat eine untere Form mit einer Mehrzahl an 
Stutzenlochern und Rippenlochern, einem EinlaSrohr 
und einer Mehrzahl von Einspritzlochern, welche sich von 
den Stutzenlochern und den Rippenlochern erstrecken 
und mit dem Einlafirohr verbunden sind. Ein Verfahren 
zum Formen von Innenverkleidungen mittels der Form- 
vorrichtung gemaft der vorliegenden Erfindung weist fol- 
gende Schritte auf: 

Prcsscn des Substrats und dos AuBcnschichtgcwcbcs 
zum Formen zu Innenverkleidungen eines festgelegten 
Typs, und Liefern einer schmelzbaren Einspritzflussigkeit 
in die Mehrzahl an Stutzenlochern und Rippenlochern 
uber die Einspritzlocher, um eine Mehrzahl an Sttitzen 
und Rfppen einstuckig mit dem Substrat durch Restwar- 
me in dem Substrat zu formen. ■ 
GemaS der vorliegenden Erfindung ist es einfach, Rippen 
und Stutzen zu formen, um ein spateres Verandern oder 
Verformen des Substrats zu verhindern, der Arbeitsablauf 
ist hequem und schnell und die Produktionskosten kon- 
nen betrachtlich reduziert werden. 
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Bcschrcibung 

Gcbiel dcr Brfindung 

Die vorlicgcndc Frfindung bc/.icht sich auf cine Vorrich- 5 
lung und cin Vcrfahrcn zum Formcn von Inncnvcrklcidun- 
gen fur Krafifahrzcugc, und insbesonderc auf cine Vorrich- 
lung und cin Vcrfahrcn zum Formcn von Inncnvcrklcidun- 
gen fur Krafifahrzcugc, durch wclchc, wenn cin Substrat. 
und cin AuBcnschichlgcwcbc, wclchc die Inncnvcrklcidun- 10 
gen bilden, mitt els cincr gangigen PreBvorrichlung und ei- 
ner klcincn SprilzguB vorrich lung geprcBl werden, urn cine 
Mchrzahl von Stuizcn und Rippcn cinsiuckig mil cincr 
Oberflachc des SubstraLs zu formcn, so daB das AuBcn- 
schichlgcwcbc sich glalt anfuhlt und die Produktionskosicn 15 
dcr Innenvcrkleidungcn crhcblich reduzieri werden konnen. 

Bcschrcibung des Stands dcr Tcchnik 

Im allgemeincn wciscn Innenvcrkleidungcn fur Kraft- 20 
fahr/cugc wic bcispiclswcisc Tur-Inncnausslattung, Ein- 
beUmaierial, AnnalurcnbrctL, KolTerraum, rnncn-Fulhnalc- 
riaJ und dcrglcichcn cin harlcs Substrat, we'ehes aus Poly- 
propylcn, TIolzfas?r, Holzmatcrial usw. gcfcrtigl isL und cin 
AuBcnschichlgcwcbc aus Kunslfaser auf, welches auf cincr 25. 
Oberflachc Polyethylenschaum aufwcisl und an cincr Ober- 
flachc des SubslraLs haftcL Auf dcr anderen Scitc des Sub- 
straLs sind hartc Stuizcn hefestigu um die InncnvcrkJcidun- 
gen in cincm Fahrzcugkorner cinfach zu inslalJiercn. 

Zur Zcil werden die Innenvcrkleidungcn durch Vcrfahrcn 30 
unLcr Vcrwcndung cincr PreBvorrichlung und cincr Nicdcr- 
druck-SprilzguB-Vorrichtung hcrgestelll. 

Bci dem lierkdmiulichcn Vcrfahrcn untcr Vcrwcndung dcr . 
PreBvorrichlung giblcs zwei Moglichlccilcn. Die crsle Mog- 
lichkeit besteht darin, daB, wenn das PI alien subslrat und das 35 
AuBcnschichlgcwcbc durch die PreBvorrichlung geprcBl 
werden, die Sluly.cn glcichzcitig gcforml werden und an ci- 
ncr Oberflachc des SubstraLs haflcn, und die zweitc Mog- 
lichkeil bcslehl darin, daB, nachdem das Substrat . und das 
AuBcnschichlgcwcbc haflcnd durch die PreBvorrichlung gc- 40 
preBt werden, urn zuersl zu cincm fcslgelcgten Typ von In- 
nenvcrkleidungcn gcfonnl zu werden, die zuvor gefcrtigien 
Slulzcn an dcr Oberflachc des SubslraLs durch cin Gerat un- 
ler Vcrwcndung von ITochfrcqucnz bcfesligl werden. 

Das crsle hcrkpmmlichc Vcrfahrcn zum Formcn von In- 45 
nenverkleidungcn Illinois dcr PreBvorrichlung wird wic 
folgi in bezug auf die beilicgendcn Xcichnungcn crklart. 

Fig. 2a ist cine vcrgrdBcrtc Querschniiisicilansichi, die 
cin herkoiiimlichcs I ; ormvcrfahrcn millcls cincr PreBvor- 
richlung zeigl, bci welchcm cine Mchr/ahl von separal ge- 50 
lerligien Sliitzcn in cincr unlcren Form nionlieri und mil ci- 
ncr Oberflachc cincs SubstraLs gckoppcll wird, wenn cin 
AuBcnschichlgcwcbc und das Substrat geprcBt werden, und 
Fig. 2b isl cineTcilansicht im Querschnill cincr nach Fig. 2a 
hcrgcstclllcn Inncnverklcidung. 55 
Wic in Fig. 2a und 2b gezcigt ist, werden die Stutyen 5, . 
wclchc zuvor auf vorbcslimmtc Wcisc gcfcrtigl wurden, in 
Nutcn dcr unlcren Form 1 dcr PreBvorrichlung gelcgl. Das 
Plallensubstral 3, welches auf die bcsliimnic/iempcralur 
vorcrhitzl wird, wird auf die unlere Form 1 gegeben und das 60 
AuBcnschichlgcwcbc 4 wird auf cine Oberflachc des Plal- 
Icnsubslrals 3 gclegl. Bine oberc Form 2 wird nach untcn auf 
das auf das Plattensubstrat 3 dcr unlcren Form 1 gclegle Au- 
Bcnschichlgcwcbc 4 bcwcgl und komprimicri diesc. Zu die- 
scm Xcilpunkl werden durch den Druck zum Ilcrunlcrdruk- 65 
ken des AuBcnschichlgcwebes 4 auf die Oberflachc des 
SubslraLs 3, Teilc dcr anderen Oberflachc des Subslrals 3 in 
OfTnungcn 5b, die in Flanschcn 5a dcr Sluiycn 5 gcbildcl 


sind, cingefuhrt, so daB die Sliitzcn 5 mil dem Subsirai 3 
verbunden werden. 

Das hcrkornmliche Vcrfahrcn zum Formcn dcr Innenvcr- 
kleidungcn durch Vcrwcndung dcr PreBvorrichlung ha! jc- 
doch den Nachlcil, daB die separal gcfcrligten Stuizcn cin- 
zcln an jedcr Slclle dcr untercn Form 1 bcfesligl werden 
musscn, um mit dem Substrat 3 dcr untercn Form 1 verbun- 
den zu werden, so da3 dcr ArbeiLsablaul "sehr komplizicrt isl. 
Das hcrkornmliche Vcrfahrcn zum Formcn von Innenvcr- 
kleidungcn durch Verwendung dcr PreBvorrichlung hat an- 
dcrc Nachlcilc, daB die Sliitzcn cinfach von dcr Obcrnache 
des SubslraLs 3 zu trennen sind, sogar durch cinen schwa- 
chen Slo.B, da die Tciic des SubstraLs 3 kaum in die Offnun- 
gen Sb dcrdunncn Fianschc 5a dcr Stuizcn 5 eingefuhrt sind 
und das Subsirai 3 sparer verfoniu werden kanru da die In- 
nenvcrkleidungcn ohnc Rippcn gcforml sind, urn zu vcrhin- 
dern, dafi die Randcr des Subslrals 3 unglcichmaBig sind. 

Das zweile herkommhehc Vcrfahrcn zum Formcn von In- 
nenvcrkleidungcn minds dcr Niedcrdruck-SpritzguB-Vor- 
richtung wird nun wic folgt in bezug auf die bciliegendcn 
Zcichnungcn crkJart. 

Fig. 3 isl cine Tciiansicht im Querschnill, die cin hcr- 
komrnlichcs Fonnverfahrcn ;»igi, bci wclchcm cin AuBcn- 
schichlgcv/cbc haflcnd auf cine Oberflachc cines SubslraLs 
gcdriickl wird und glcichzcitig- Slulzcn und Rippcn einsluk- 
kig auf dcr anderen Oberflachc des SubstraLs durch Vcrwcn- 
dung cincs groBcn Typs von Nicdcrdruck-Spriiy.guB-Vor- 
richlung gcfonnl werden. Fig. 4a isl cine Ansichl im 
SchnitL, wclchc die Dicke cincr Schaumschichl des AuBcn- 
schichlgcwebes vor dem Prcssen durch die Nicdcrdruck- 
SprilzguB-Vorrichlung zcigt. Fig. 4b isl cine Schnitlansicht, 
wclchc die Schaumschichl des AuBcnschichlgcwebes nach 
dem Prcssen bci dem Form vcrfahrcn dcr Fig. 3 zeigl . 

Wie in Fig. 3 gczcigl isl, ist cine Mehrzahl von Hinsprily.- 
lochcrn in cincr unlcren Form 1 zusabdich zu Stulzenld- 
chem 6 und Rippcnlochcrn 7 gcbildcl. Wenn das Subsirai 3 
gcfonnl wird, werden die Slutycn und Rippcn an dem Sub- 
slrat 3 glcichzcitig gcbildcl, so daB dcr Arbeilsablauf cin- 
fach wird und cs rnoglich isl, zu verhindcrn, daB das gc- 
formlc Substrat 3 sich spatcr vcrfonnt. 

Das herkoiiimliche Vcrfahrcn zum Formcn von Innenvcr- 
kleidungcn millcls dcr Nicdcrdruck-SpritzguB-Vorrichlung 
hat jedoch die Nachlcilc, daB zum Formcn des gesamlen 
SubstraLs fur groBc Innenvcrkleidungcn, wie 'lur-Innenaus- 
statlung, Armalurcnbrcll und dcrglcichcn, die Nicxicrdruck- 
SprilzguB- Vorrichtung groB scin muB, urn cinen glcichmaBi- 
gen Druck auf die Hinsprilzlochcr dcr untercn Form 1 auszu- 
uben. Unbcdeulcndc riiiitlere und klcinc Firmcn sind cincm 
hohen Koslcndruck ausgcselzl und l ; ahrzcuge, die durch 
Verwendung dcr durch das obengenannle Vcrfahrcn herge- 
slclllcn Innenvcrkleidungcn produzicrt wurden, sind auf den 
Automobilmarktcn aufgrund des Anslicgs dcr Pr(xiuktions- 
koslcn dcr Innenvcrkleidungcn nicht wetlbewerbsfahig, da 
die Kostcn fur die Form und Inslallalion sehr leuer sind. 

Das hcrkornmliche. Vcrfalircn zum l^onncn dcr Innenvcr- 
kleidungcn millcls dcr Nicdcrdruck-SpriizguB-Vorrichtung 
hal wciterc Nachlcilc dadurch, daB, wenn das Substrat, Rip- 
pcn und Slutycn cinsiuckig gcfonnl sind, cin ubemiaBigcr 
Druck auf das AuBcnschichlgcwcbc ausgcubt wird und die 
Schaumschichl des AuBcnschichtgcwcbcs dunn zusammen- 
gcdruckl wird, wic in Fig. 4a und 4b gczcigl isl, wobci die 
Innenvcrkleidungcn zur Verwendung in groBcn Luxusfahr- 
zeugen und Mitlclklasscfahrzcugcn nicht gccignel sind, da 
sich d|c gefcrtigien Innenvcrkleidungcn rauh anfuhlen. 

Zusammcnfassung der Frfindung 

Rs isl deshalb cine Aufgabc dcr vorlicgenden lirlindung, 
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cine Vorrichlung und cin Vcrfahrcn /,um Formcn von Inncn- 
vcrklcidungen fur l ; ahr/cugc bcrcilzuslellen, durch wclchc 
cs cinfach is!, Rippen und Slutzcn zu formcn, utn zu vcrhin- 
dem, da 6 cin Substrai cincr unlcrcn Form sich spatcr vcr- 
forml, wobci jede Komponcnlc fcsl angebracht isl, Inslalla- 
lionskoslen crhcblich rcduzicrl sind und die Inncnvcrklci- 
dungen sich glatl anfuhlcn. da die Schaumschichl des Au- 
Bcnschichlgcwcbcs nichl zu sLark zusammcngedruckl wird, 
und das hcrkommlichc I win vcrfahrcn cinzusctzen iniucls 
cincr PrcB vorrichlung und cin Form vcrfahrcn mill els cincr 
klcincn Art von Niedcrdruck-Sprilz vorrichlung. 

Die Aufgabc gcmaB dcr vorlicgcnden lirfindung wird ge- 
losl durch cine Vorrichlung zum Formcn von Innenvcrklei- 
dungen fur Fahrzeugc, bei wclchcr cine untcrc Form zum 
For men des Substrain und des AuBcnschichlgcwcbcs zu ei- 
ncni fcstgelegten r lYp cine Mehr/ahl von Slutzcn 16c her und 
Rippen lochcr an vorhcsiimmtcn Stcllcn dcr unlcrcn Form, 
cin FinlaBrohr und liinsprilzlocher bcinhaltclj wclchc die 
Fochcr und das FinlaBrohr verbinden, und durch cin Vcrfah- 
rcn, welches die folgendcn Schrillc aufwcisl: Prcsscn "'des- 
Substrain und des AuBcnschichlgcwcbcs, wclchc zu Inncn- 
vcrklcidungen cincs festgclcglen Typs gcforml werden sol- 
len, und Bereitslcllcn cincr schmclzbarcn iFinsprily.flusiiig- 
keii nur in den Sliilzcn loehern und Rippen loehern 'cincr un- 
lcrcn Form durch die Finsprilzlocher, l um Slulzen und Rip- 
pen auf deni Substrai zu fonncn. Dcshalb konncn die Inncn- 
vcrklcidungcn durch cine nichl tcurc, kleine SprilzguB- Vor- 
richlung hcrgcstclll werden und dcr Arbeilsablauf isl be- 
quem und schnell. 

Kurzc Bcschrei bung dcr Zcichnungcn . 

Die vorliegeude lirfindung wirddeutlieher aus dcr folgen- 
dcn detail licrlcn Bcschrcibung von bcispiclhaflcn Ausfuh- 
rungsfornicn und in bczug auf die bciliegcnden Zeichnun-' 
gen. lis zeigen: 

Fig, 1 cine perspekti vischc Ansichl cincr ublichen Tur-In- 
nenausslaltung, hcrgcstclll mil cincr herkommlichen PreB- 
vorrichiung; 

Fig. 2a cine icilwcise vergroBcrie Ansichl int Qucrschniii, 
die cin herkommliches Form vcrfahrcn unlcr Vcrwcndung 
cincr PrcB vorrichlung zcigl, bei wclchcin cine Mchrzahl von 
separal hcrgcstclllcn Sliilzcn in cincr unlcrcn Form ange- 
bracht und mitcincm Substrai gckoppell wird, wenn cin Au- 
Bcnschichlgcwcbc und das Subslrat gcpreBl werden; 

Fig. 2b cine Tcilansicht im Querscnnill cincr Konsiruk- 
lion cincr gcmiiB Fig. 2a hcrgcslclltcn Inncnvcrklcidung; 

Fig. 3 cine Teilansicht im Qucrschniii, die cin herkomm- 
liches Form vcrfahrcn zcigl, bei wclchcin, wenn das AuBcn- 
schichtgewebe ha fiend auf cine Obcrflache des Substrain 
durch Verwcndcn cincr groBcn Art cincr Nicdcrdruck- 
SprilzguB- Vorrichlung gcdruckt wird, Slutzcn und Rippen 
cinsluckig auf dcrandercn Obcrniichc des Substrals gcforml 
werden; 

Fig. 4a cine Schnitlansichi, wclchc cine Dickc cincr 
Schaumschichl des AuBcnschichlgcwcbcs vor dem Prcsscn 
mil dcr Nicdcrdruck-SprilzguB- Vorrichlung zcigl; 

Fig. 4b cine Schnitlansichi, wclchc cine Schaumschichl. 
des AuBcnschichlgcwcbcs nach dem Prcsscn "durch das 
Form vcrfahrcn dcr Fig. 3 zcigl; / 60 

Fig. 5a bis 5c Tcilansicht.cn im Qucrschniii von Vorgan- 
gen zum Formcn dcr Inncnvcrklcidungen durch cine Form- 
vorrichiung gcmiiB dcr vorlicgcnden lirfindung; •■ 

Fig. 6 cine perspekti vischc Ansichl cincr Tur-Innchaus- 
slaltung, bei wclchcr Slutzcn und Rippen cinsluckig auf ci- 
ncin Substrai gcmaB dcr vorlicgcnden lirfindung gcforml 
sind. 


18 881 A 1 

4 

Detail licrtc Bcschrcibung des bevor/.uglcn Ausfuhrungsbci- 
spicls 

Die Konsl.rukt.inn und Wirkung cincs Verfahrcns und ci- 
5 ncr Vorrichlung zum Fonncn von Inncnvcrklcidungen, um 
effektiv die Aufgabc gcmiiB dcr vorlicgcnden lirfindung zu 
loscn, wird nun detail lierter beispiclhafl in bczug auf die 
bcilicgcnde Zcichnung beschricben, wclchc z. B. cine Tur- 
in ncnaussiattung von Inncnvcrklcidungen zcigl. 
to Fig. 5a bis 5c sind Tcilansichten im Qucrschniii, wclchc 
Vcrfahrcn zurri Formcn dcr Inncnvcrklcidungen durch cine 
Foniivorrichiung gcmaB dcr vorlicgcnden lirfindung zeigen. 

Fig. 6 isl cine pcrspekli vischc Ansicht cincr Tiir-Inhcn- 
ausslallung, bei wclchcr Sliilzcn und Rippen cinsluckig an 
15 einem Substrai gcforml sind. 

GcmaB dcr vorlicgcnden lirfindung wcisl cine untcrc 
Form 10 cincr PrcB vorrichlung zum Prcsscn und Formcn ci- 
ncs AuBcnschichlgcwcbcs 40 und cincs Substrals 30 zu ci- 
ncr vorbeslimmten Art, cine Mchrzahl von Sliilzcn lochcr 11 
20 und Rippcnlochcr 12, cin FinlaBrohr 14 und cine Mchrzahl 
von liinspritylocher 13 auf, wclchc sich von den Slutzcnlo- 
' 'xhern 1! und den Rippen lochcrn 1 12 eVslrecken und mil dem 
liinlaBrohr 14 verbunclen sind; : : 

Das -'nichl cfklarte Bczugszcichcrt 20 isl einc obcrc Form, 
25 31 und 32 sind Slutzcn bzw. Rippen,' wclchc auf dem Sub- 
strai 30-jgcbildct werden; und 41 isl cine Schaumschichl des 
: -AuBchschichtgewebcs 40. 

' Das Form vcrfahrcn von Inncnvcrklcidungen millcls dcr 
l ; onn vorrichlung gcrnaB dcr vorlicgcnden F>lin<lung wcisl 
:w ' die folgendcn Schri tie auf:* Prcsscn des Substrain 30 und des 
AuBcnschichlgcwcbcs 40, wclchc auf die vorbesliinmlc 
Tcmpcraiur crhilxl wurden, durch einc PrcB vorrichlung, iim 
cine 'Iuncnvcrklcidung eines fcstgelegtei] Typs zu formcn, 
und Bereitslcllcn cincr schnielzbarcn liinsprit/.flussigkcit 
aus dchsclben Material icn wic das Subslrat 30 odcr Malcria- 
lien, wclchc durch die Rcsiwarmc des Substrals 30 ge- 
schmolzcn werden und an dem Subslrat 30 haflen, um die 
Slutzcn 31 und die Rippen 32 an dem Substrai 30 zu fonncn. 
Fin Ilcrslcl lungs vcrfahrcn dcr Inncnverkleidung gcmiiB 
40 dcr vorlicgcnden lirfindung wird nun im Detail in Form von 
Vorgangen crklart. 

lirstcr Vorgang (PrcB form- Vorgang) 

45 Wic in Fig, 5a gczcigl isl , wird das harlc S ubslral 30, wcl- 
■ ches langsam auf die vorbeslimmle Tcmpcrai ur erhitzl wird, 
auf die untcrc Form 10 gegeben und das AuBcnschichtgc- 
webc 40 wird auf cincr Oncrflache des Substrals 30 ausge- 
brcilcl. Die obcrc l ; onn 20 bewegt sich nach untcn und 
so driickl das AuBcnschichlgcwcbc 40, so daB cs auf dcr Ober- 
flache des in Kig. 5b gezciglcn Suhsirats 30 ha f tel. 

Dcr obigc Vorgang isl dersclbe wic bei dem hcrkommli- 
chen Fbrmvorgang durch die PrcB vorrichlung. 

55 Zwciler Vorgang (SprilzguB- Vorgang) 

Nach dem Prcsscn des Substrals 30 und des AuBcn- 
schichlgcwcbcs 40, wclchc zu dem obengenannten feslgc- 
legtcn 'IVp gcforml werden sollen, wird die schmclzbare 
liinsprilzflussigkeit aus densclben Material icn wic das Sub- 
slrat 30 odcr Malerialicn, wclchc gcschmolzcn wurden, um 
an dem Substrai 30 zu haflen, in die Sluizenldcher 11 und 
Rippcnlochcr 12 dcr unlcrcn Form 10 ubcr die mil dem liin- 
laBrohr 14 verbundencn Finspriizlochcr gegeben, was in 
to Fig. 5c gczcigl ist. Zu dicscm Zcilpunkl wird dcr Druck dcr 
obcrcn l ; onn 20 gcgen das AuBcnschichlgcwcbc 40 bei be- 
ll all en, so daB es an dcr Oberfl ache des Subsirais 30 ha f let. 
Da in dem Substrai 30 einc bcachlliche Warme verbleibl. 
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wird die in die Siu ty.cn loeher 11 und Rippcnlochcr 12 dcr 
andcrcn Obcrflachc des Substrats 30 cingcfulltc Einspritz- 
flussigkcit Icichl geschmolzcn und haftel trotz des niedrigen 
Druckes dcr klcincn Spri I zguB- Vorrichlung. Auf die oben 
hcschriebcnc Wcisc werden die Sluty.cn 31 und die Rippcn 5 
32 einsiuckig mil deni Substrat30 gclbnnt, was in Fig. 6 gc- 
zcigt isl. 

Dcr crslc Vorgang, durch wclchcn das Substrat 30 und das 
AuBcnschichlgewebc 40geprcBi werden, um zu dem festgc- 
lcgtcn Typ dcr Inncnvcrklcidungcn gcfonnl y.u werden, isi 10 
dcrselbc wic bci deni herkomm lichen Form vcrfahrcn inilicls 
dcr PrcBvorrichtung. Tin Verglcich jedoch zu herkomm li- 
chen Stutzcn 31, wclchc separal gefcrtigt sind und von ci- 
nem Bcnutzcr cinzcln an den vorbestimmlcn Positioncn an 
der unlcrcn l ; orni 10 bcfcsiigt werden musscn, werden die 15 
Stutzcn 31 und Rippcn 32 gcmaB dcr voriiegenden Frfin- 
dung direkt einsiuckig mil. dem Substrat 30 gcfonnl. Dcs- 
halb ist dcr Arbcitsablauf bequcm und schnclf und cs isl 
nicht moglich, daB sich das Subslral 30 spatcr vcrforrnU wic 
bei dem herkomm lichen Subslral ohne die Rippcn. 20 

Da nicht dcr hohc Druck auf die gesamten Obcrflachen 
des Substrats 30 und des AuBenschichlgcwcbes 40 ausgcubt 
wird, urn sic zu dem festgclcgtcn Typ zu formcn, sondcrn 
Druck nur auf lokalc Slcllen dcr Slulzcnlochcr II und Rip- 
pcnlochcr 12 ausgeubl wird, fuhlcn sich die Innenvcrklei- 25 
dungen gcniaB dcr voriiegenden Hrhndung glall an und die 
Schaumschichl 41 des AuBenschichlgcwcbes 40, die an dcr 
Obcrflachc des Substrats 30 haflcL wird nicht zu schr gc- 
prcBL 

Wic oben beschricben ist, konnen gcniaB den Inncnvcr- :w 
klcidungcn dcr voriiegenden Krfindung, wclchc durch die 
klcinc SpritzguB-Vorrichtung hergcstclll werden, Form- und 
Iustallationskostcn sowic die Herstellungskoslen belrachi- 
lich rcduzicrt werden und Inncnvcrklcidungcn von hohcr 
Qualitat konnen zu cincm niedrigen Preis bcrcilgcslcllt. wcr- :« 
den. 

Fine Fachpcrson wird Icichl fcslslcllcn, daB vcrschiedene 
andcrc Modifikationcn und Andcrungcn an dcr voriiegenden 
ltrfindung vorgenommen werden konnen, ohne dcr hicr gc- 
zcigten und bcschriehcncn hcispiclhaflcn Anwcndung 40 
slrcng zu folgen, und ohne den wahren (icdanken und Rah- 
men dcr voriiegenden ltrfindung zu vcrlasscn, wclehcr in 
den folgenden Anspruchen dargelegt isl. 

Diesc Frfindung bcziehl sich auf einc Vorrichlung undcin 
Vcrfahrcn zum Formcn von Inncnvcrklcidungcn fur Kraft- 45 
fahrzeugc, wic bci spiel sweise cine Tur-Inncnausslallung, 
Hinbcltnialcrial. ArrnalurcnbrclL Koflcrraum und dcrglci- 
chen. Fine PrcBvorrichtung zum Prcsscn cincs Substrats und 
cincs AuBenschichlgcwcbes in der Porn i vorrichlung hat 
einc unicrc Form mil einer Mehrzahl an Stutyenlocher und 50 
Rippcnlochcr, cincm FinlaBrohr und einer Mehrzahl von 
Finsprilzlochcr, wclchc sich von den SluLzcnldchern und 
den Rippenlochcrn crstrcckcn und mil dem HinlaBrohr vcr- 
bunden sind. Fin Vcrfahrcn zum Formcn von Inncnvcrklci- 
dungcn miticls dcr lx>rm vorrichlung gcniaB dcr vorlicgcn- 55 
den Frfindung wcisl folgcndc Schritic auf: 
Prcsscn des Substrats und des AuBenschichlgcwcbes zuiii 
Formcn zu Inncnvcrklcidungcn cincs festgclcgtcn Typs, und 
Lie fern einer schmclzbarcn liinsprilzflussigkcil in Hie Mehr- 
zahl an i^uizenlochcr und Rippcnlochcr ubcrldic Finspritz- 60 
lochcr, um cine Mehrzahl an Sliily.cn und Rippcn einsiuckig 
mil dem Subslral durch Rcslwannc in dem Substrat zu for- 
mcn. 

GcniaB dcr voriiegenden Frlindung isl cs cinfach, Rippcn 
und Stutzcn zu formcn, um cin spalcres Vcriindcrn odcr Vcr- 65 
formcn des Substrats zu verhindcrn, der Arbcitsablauf ist 
bequem und schncll und die IVoduklionskosicn konnen bc- 
trachtlich rcduzicrt werden. 


6 

Palcnianspruchc 

1. Vorrichlung zum Formcn von Inncnvcrklcidungcn 
fiir Kraft fahrzeugc mil. einer obcrcn Form (20) und ei- 
ner unlcrcn Form (10) zum Prcsscn cincs harten Sub- 
strats (30) und cincs AuBenschichlgcwcbes (40), um 
cine Inncnverkleidung zu cincm festgclcgtcn Typ zu 
formcn, wobci die unicrc Form (10) cine Mehrzahl von 
Slulzcnlochcr (11) und Rippcnlochcr (12), cin FinlaB- 
rohr (14) und cine Mehrzahl von Itinspritzlochcr (13) 
aufweist, wclchc sich von dcn.Stutycnlochcrn (11) und 
den Rippenlochcrn (12) crslrcckcn und mil dem Fin- 
la Brohr (14) verbunden sind. 

2. Vcrfahrcn zum Formcn von Inncnvcrklcidungcn fiir 
Kraftfahrzcuge mit: 

cincm PrcB-Form-Vorgang mil Ixgcn des harten Sub- 
strats (30), welches gleichmaBig auf cine vorbcstiinmie 
Tcmpcratur crhitzl wird, auf die unicrc Form (10) einer 
PrcBvorrichtung, Ausbrciten des AuBenschichlgcwc- 
bes (40) auf einer Obcrflachc des Substrats (30), Ilcr- 
unlcrbcwegcn dcr obcrcn Form (20) dcr PrcBvorrich- 
tung, und Prcsscn des AuBenschichlgcwcbes (40), so 
daB es an dcr Obcrflachc des Substrats (30) haftct; und 
cincm SpritzguB-Vorgang mitLicfcrn einer schmclzba- 
rcn Finsprily.flussigkcil in die Mehrzahl von SluUenlo- 
chcrn (11) und Rippenlochcrn (12) dcr unlcrcn Form 
(10) uher die lsinsprilylocher (13), um cine Mehrzahl 
von Stiily.cn (31) und Rippcn (32) einsiuckig mil dem 
Substrat (30) durch vcrblcibcndc Warme in dem Sub- 
slral (30) zu formcn. 
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